“leonardi  SCHEDA DI STAMPAGGIO & 92ia

HIGH PERFORMANCE POLYMERS

GRUPPO ELASTOMERI TERMOPLASTICI SIMBOLO ISO
MATERIALE SBS TPE-S

(stirolo - butadiene - stirolo) STRUTTURA
TEMPERATURA DI FUSIONE 160°C = 200°C AMORFA

RIFERIMENTO NORMA
TEMPERATURA DI IMPIEGO? -40°C + 80°C
NOTE
RANGE DI DUREZZA 30 Shore A + 50 Shore D
RITIRO DI STAMPAGGIO 09+27%
RESISTENZA ALLA LACERAZIONE 15+ 60 kN/m
RESISTENZA CHIMICA?Y COMPRESSION SET
Abrasione | Oli | Acidi | Basi | Invecchiamento 100

B |I|{B|B| B

TPS

)
iZ:L//

PRERISCALDO O ESSICAZIONE

in ARIA
DURATA

Compression Set (22h, 100°C)

0 10 30 50 70 90 Shore A
30 50 70 Shore D

Durezza

TEMPERATURE DI STAMPAGGIO (valori espressi in °C)
I

30-45°C

B 200 H 190 H 185 H 180 |-
:[ 190 H 180 H 175 H 170 H

PRESSIONI DI STAMPAGGIO (valori espressi in bar)

PRESSIONE DI INIEZIONE (1? pressione)
PRESSIONE DI MANTENIMENTO (2* pressione / post-pressione)
CONTROPRESSIONE

(a) le temperature di impiego sono state valutate a 20°000h senza carico.
(b) E: eccellente; B: buona; S: sufficiente; I: insufficiente

r@ m , Sede e Uffici Amministrativi: Camerano (AN), via della Sbrozzola, 7 60021
Tel. 071-7300058 | Fax 071-732142 | www.leonardi.it | info@leonardi.it
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I dati contenuti in questo documento sono ricavati dalla letteratura e non sono relativi ad uno specifico materiale. Questo documento contiene valori indicativi e non € quindi da considerarsi
come una garanzia di perfetta trasformazione del materiale.



“leonardi  SCHEDA DI STAMPAGGIO & 92ia

HIGH PERFORMANCE POLYMERS

GRUPPO ELASTOMERI TERMOPLASTICI SIMBOLO ISO
MATERIALE SEBS TPE-S

(stirolo - etenbutene - stirolo) STRUTTURA
TEMPERATURA DI FUSIONE 150°C = 180°C AMORFA

RIFERIMENTO NORMA
TEMPERATURA DI IMPIEGO? -50°C + 130°C
NOTE
RANGE DI DUREZZA 10 Shore A ~ 60 Shore D
RITIRO DI STAMPAGGIO 1+3%
RESISTENZA ALLA LACERAZIONE 13 +90 kN/m
RESISTENZA CHIMICA?Y COMPRESSION SET
Abrasione | Oli | Acidi | Basi | Invecchiamento 100

B |I|E|E| B

TPS

)
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PRERISCALDO O ESSICAZIONE

in ARIA a75°C
DURATA 1+2ore

Compression Set (22h, 100°C)

0 10 30 50 70 90 Shore A
30 50 70 Shore D

Durezza

TEMPERATURE DI STAMPAGGIO (valori espressi in °C)
I

25-35°C

B 205 H 195 H 185 H 180 |
:[ 195 H 185 H 175 H 170 H

PRESSIONI DI STAMPAGGIO (valori espressi in bar)

PRESSIONE DI INIEZIONE (1? pressione)
PRESSIONE DI MANTENIMENTO (2* pressione / post-pressione)
CONTROPRESSIONE

(a) le temperature di impiego sono state valutate a 20°000h senza carico.
(b) E: eccellente; B: buona; S: sufficiente; I: insufficiente
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I dati contenuti in questo documento sono ricavati dalla letteratura e non sono relativi ad uno specifico materiale. Questo documento contiene valori indicativi e non € quindi da considerarsi
come una garanzia di perfetta trasformazione del materiale.



